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共  1 张 第   1   张

工序及工艺说明 数量 操作者 QC签字 ±0.5±0.3±0.2
500-1200150-5000-150

1.未注尺寸公差GB-t1804-M级如下表

技术要求：

2.未注形位公差按GB-1804K级。

3.未注折弯角度为90°±0.1
4.未注折弯内角半径R≤0.5。
5.未注倒角为R2。
6.表面不允许有划伤.碰伤.变形等缺陷。

时期
料号

标记

设计
工艺

审核

核准

签名 材质

数量

产品名称

PCS/套

图纸

第1张 共1张 表面处理

第一视角 版本 A0
单位 MM
比例 1:15
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